Une société qui colore
le temps depuis preés
d’une décennie...

Depuis prés de 10 ans, Positive Coating SA s’est forgée une
solide expérience en matiére de traitements de surfaces dé-
coratifs basés sur la technologie PVD. La société collabore
aujourd’hui avec les plus grandes marques de I'horloge-
rie, de la maroquinerie, de la bijouterie, du médical et des
instruments d'écriture.

Fondée en 2004, Positive Coating SA se distingue par le
développement de solutions innovantes dans le domaine
des traitements de surfaces basés sur la technologie PVD.
La société compte aujourd’hui plus de 20 collaborateurs
qualifiés sur son site de production et une infrastructure a la
pointe de la technologie. Sa capacité de production indus-
trielle, soutenue par un département d’engineering orienté
vers I'innovation, lui permet d’offrir son savoir-faire a une
large clientéle issue principalement du secteur horloger, mais
aussi de la maroquinerie, de la bijouterie, du médical et des
instruments d’écriture. Son expertise est reconnue par les
plus grandes marques.

Placée au coeur d'une industrie microtechnique prestigieuse,
la société Positive Coating SA participe a I'élaboration de
produits technologiques d’excellence qui font la renommée
mondiale de I'Arc jurassien.
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Lancée cette année lors de I'EPHJ, une nouvelle technologie assure
I'homogénéité de couleur méme sur des piéces de géometries complexes.

La technologie PVD
La technologie PVD, abréviation de Physical Vapor Deposi-
tion, regroupe une famille de procédés de dépdts sous vide
parmi lesquels on distingue, en particulier, la pulvérisation
cathodigue (sputtering).
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Positive Coating SA en chiffres

Fondation: 2004
Collaborateurs: 22
Equipements: 6 machines
% CA horlogerie: 75%
% CA diversification: 25%

Domaines d'activités: horlogerie, maroquinerie, bijouterie,
instruments d’écriture, médical,
autres articles de luxe

La pulvérisation cathodique est un procédé de dépot sous
vide fonctionnant a froid, en plasma luminescent, dans un
gaz maintenu & pression réduite. Ce procédé permet de
déposer tous types de matériaux (cible) sur tous types
de métaux et céramiques tels que: acier, acier-inox, or
jaune/gris/rose, céramiques, laiton, maillechort, métal lourd
(tungstene), nickel.

La cible est fixée sur une électrode refroidie (cathode) por-
tée a une tension négative de 3 a 5 kV dans un environ-
nement d'argon. Les ions positifs ainsi formés bombardent la
cathode. Cette interaction provoque une évaporation des ma-
tériaux de la cible sous forme d’atomes qui viennent croitre
a la surface des pieces a traiter. Il en résulte le dépét d’un
film trés régulier. L’adjonction de gaz réactifs, oxygéne, azote
ou hydrocarbure, permet d'obtenir des couches céramiques
décoratives aux propriétés mécaniques élevées.

En plus des couleurs exclusives rouge, orange et jaune, ies clients peuvent
choisir parmi un large nuancier « classique » comprenant les bleu acier, noir,
gris chrome, anthracite et marron.

De la petite série a la production industrielle

Aujourd’hui équipée de 6 machines de production et d’une
chaine de lessivage automatisée de derniére génération,
la société propose le traitement allant de la petite série
a la production industrielle. Ces équipements répondent

Plusieurs familles de traitements

DeCo: reproduction a l'identique du bleuissage traditionnel
pour 'habillage interne des montres. Particuli€rement
adapté aux piéces en 2D (aiguilles, vis, index/appliques).

3DeCo: diversité de couleurs pour I'habillage interne des
montres.

HarDeCo: revétements tres résistants convenant particu-
lisrement a 'habillage externe de produits horlogers.

OptiDeCo: revétements uniformes ou sélectifs avec choix
de l'opacité et de la teinte.

DUO: traitements bicolores permettant de rehausser
I'esthétique des composants.
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par conséquent a la demande accrue des clients. En sus,
Positive Coating SA est également équipée d’'une salle grise
(classe 100’000 / 1ISO 8) et d'une salle blanche spécialement
aménagée pour la manutention et le contrdle des piéces de
production. Suite a la réalisation de prototypes, Fentreprise
peut envisager une production industrielle.

Rouge, orange ou jaune avec choix de I'intensité de la teinte sont des ex-
clusivités de I'entreprise de La Chaux-de-Fonds, gridce a un procédé breveté
récemment,

Qualité, innovation et exclusivité

au centre des préoccupations de I’entreprise

Pour tous les départements, de I'administratif a la technique,
la qualité est le maitre mot. En effet, tous les employés
travaillent en étroite collaboration afin de répondre a la
demande exigeante des clients au niveau des délais, suivi de
la clientéle et contrble de la qualité. En recherche constante
d’innovations et de développements exclusifs, 'entreprise est
a l'affGt de nouvelles idées et technologies: les ingénieurs
sont dés lors toujours fortement engagés et orientés vers de
nouveaux défis.

L’innovation a travers le temps

Positive Coating SA a déposé, il y a trois ans, un brevet pour
le traitement de couleur rouge. Aujourd’hui, celui-ci se décline
également en orange et jaune avec choix de l'intensité de
la teinte. De plus, Positive Coating SA propose depuis le
début de 'année 2013 un traitement semi-transparent sur des
cadrans en nacre. Le résultat est stupéfiant !
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Le traitement sélectif peut également s’appliquer aux saphirs, qu'ils soient
bombés ou plats. Les designers du monde horloger y sont trés sensibles.

Pour une clientéle haut de gamme, la société a également
développé un traitement sélectif sur saphirs bombés ou plats.
Il s’agit d’'une innovation qui permet de proposer le marquage
de n’importe quel motif et/ou logo avec différentes teintes
telles que noir, titane, rouge ou encore or 5N. Une touche
artistique qui laissera les clients sous le charme, notamment
par sa précision et la variété des traitements, mais également
par son originalité.
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Etapes de traitement

» Entretien technico-commercial
» Sélection du traitement désiré
* Traitement des prototypes

* Approbation du client

¢ Traitement de la série

¢ Suivi client

Nouvelle technologie

Avec le temps, Positive Coating SA s’est développée et di-
versifiée dans de nouveaux domaines d’activités (horloge-
rie, maroquinerie, bijouterie, instruments d’écriture, médical
et divers articles de luxe). De plus, son département R&D a
développé une nouvelle technologie présentée cette année
a 'EPHJ. Cette derniére permet la réalisation de dépéts de
couleurs interférentiels d’'une parfaite homogénéité sur toute
la surface des pieces de géométries complexes.

Positive Coating SA
Eplatures-Grise 17

CH-2300 La Chaux-de-Fonds
Tél. +41 32 930 15 60

Fax +41 32 930 15 61

info @ positivecoating.ch
www.positivecoating.ch
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Fabrique de pierres d’horlogerie
usinage de tous matériaux ultra-durs &
et de trés grandes précisions (L)
Avotre service depuis 1899

Fe)’tfglin’ von Uhrensteinen
f-'ﬁmg@ﬁty;hg-wtmhaner Materialien
und Prazisionsbearbeltung ()

_ Filt Sie da seit 1899

actuirer of Jewels for clockand watchmaking
Ver 'Ef)pfeds.’on machining (tl) i
ofall ultra-hard materials .

_ Atyour service since 1899
Utilisation: Médical, Jet d'encre, aérospatiale, automobile, etc.
Anwendungen: Medizintechnik, Tintenstrahler, Raumfahrt, Automobilindustrie, usw.
Applications: Medical, inkjet, aerospace, automotive technologies, etc.

Fax:+41(21) 661 28 73
www.pierhor.ch

Tél: +41(21) 66128 70
E-Mail : site@pierhor.ch
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